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Anderungen vorbehalten. Durch auBerhalb der BRD giiltige
Vorschriften konnen abweichende Einsatzbereiche entstehen.



1. Sicherheitshinweise

Der sichere Betrieb dieses Produkt ist nur dann gewéhrleistet, wenn diese von qualifizierten Personal, wie im Abschnitt
1.4 beschrieben, sachgemaB unter Einhaltung dieser Betriebsanleitung, eingebaut, in Betrieb genommen und gewartet
werden.

AuBerdem ist die Einhaltung der allgemeinen Montage- und Sicherheitsvorschriften fir den Rohrleitungs- und Anlagen-
bau, besonders der entsprechenden VDE-Vorschriften sowie der fachgerechte Einsatz von Werkzeugen und Sicher-
heitsausristungen zu gewahrleisten. Bei Nichtbeachtung kénnen Verletzungen und Sachschéden die Folge sein.

1.1 Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen

Die Hohe der maximalen Prozess-Fluidtemperatur muss flir den explosionsgefahrdeten Bereich geeignet sein. Die
Temperatur der Druckluft muss unterhalb der héchstzuldssigen Oberflachentemperatur fiir Betriebsmittel laut Tempe-
raturklasse, die fur den explosionsgefahrdeten Bereich gilt bzw. in der er eingestuft wurde, liegen. Bei der Wartung der
Produkte und Baugruppen, in denen die Produkte eingesetzt sind, sind Werkzeuge einzusetzen, die keine Funken verur-
sachen und oder verbreiten kénnen.

1.2 BestimmungsgemaBe Verwendung

Anhand dieser Betriebsanleitung, des Datenblattes und des Typenschildes ist zu priifen, ob das Produkt fir den Ein-
satzzweck geeignet ist.

Das Produkt fallt unter die Richtlinie 94/9/EG des européischen Parlaments und des Rates vom
23. Mérz 1994 (Atex-Richtlinie) und wird mit dem CE-Kennzeichen gekennzeichnet (siehe auch Abschnitt VII).

l) Das Produkt ist speziell fir den Gebrauch mit Dampf und Wasser der Gruppe 2 der oben genannten Druckgeréatericht-
linie bestimmt.

1) Die Eignung der Werkstoffe, den Druck- und Temperaturbereich des Produkts sind zu kontrollieren. Sind die maxima-
len Betriebsdaten des Produkts kleiner als die Betriebsdaten der Anlage, in der es eingebaut wird oder kénnen durch
einen Defekt des Produkts gefahrliche Ubertemperaturen oder/und -driicke auftreten, so muss eine Sicherheitseinrich-
tung in der Anlage vorgesehen werden, die diese gefahrlichen Ubertemperaturen und -driicke verhindert.

Ill) Korrekte Einbaulage ist zu bestimmen und zu beachten.

IV) Das Produkt darf keine mechanischen Spannungen der Anlage aufnehmen. Es liegt in der Verantwortung des Instal-
lateurs diese Spannungen zu berlcksichtigen und geeignete Vorkehrungen zu treffen, um diese zu vermeiden.

V) Schutzabdeckungen und Schutzfilme sind von den Prozessanschliissen bzw. vom Typenschild zu entfernen, wenn
zutreffend, bevor das Produkt in eine Dampfanlage oder andere Anlage mit hohen Temperaturen eingebaut wird.

VI) Es sind zwei Ausfihrungen erhéltlich, die wie folgt eingesetzt werden dirfen:
PN62x: als pneumatischer Druckregler
PN66x: als pneumatischer Temperaturregler

VII) In explosionsgefahrdeten Bereichen ist das Produkt einzusetzen, sofern seine Ausfihrung den Anforderungen des
explosionsgefahrdeten Bereichs erflllt.

Das Produkt ist ein nicht-elektrisches Gerat und wurde gemaB EN 13463-1: 2003 und EN 1127-1:2008 gefertigt und
tragt die Kennzeichnung Ex IIGD.

1.3 Zugang

Bevor mit der Arbeit am Produkt begonnen wird, muss der sichere Zugang und wenn notwendig zum Arbeitsbereich
(geeignet abgesichert) sichergestellt werden. Falls bendtigt, muss fiir eine Arbeitsbiihne gesorgt werden.

1.4 Qualifiziertes Personal

Hierbei handelt es sich um Personal, das mit Aufstellung, Einbau, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung des Produkts

vertraut ist. Das Personal muss Uber eine Qualifikation verfigen, die seiner Funktion und Tatigkeit entspricht, wie z.B.:

e Unterweisung und Verpflichtung zur Einhaltung aller einsatzbedingten, regionalen und innerbetrieblichen Vorschriften
und Erfordernisse.

e Ausbildung gemaB den Standards der Sicherheitstechnik in Gebrauch und Pflege angemessener Sicherheits- und
Arbeitsschutzeinrichtungen.

e Schulung in Erster Hilfe usw. (Siehe auch TRB 700).
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1.5 Handhabung

Lagerung
e |agertemperatur 0 °C...+65 °C, trocken und schmutzfrei.
¢ Die relative Luftfeuchtigkeit muss zwischen 10% und 90% betragen.

Transport
e Transporttemperatur 0 °C...+65 °C.
e Gegen auBere Gewalt (StoB, Schlag, Vibrationen) schiitzen.

Handhabung vor dem Einbau
e Jeden Karton sorgféltig auspacken und das innen liegende Produkt auf Beschadigungen untersuchen.
e Vor Nasse und Schmutz schiitzen.

Die Handhabung von groBen und/oder schweren Produkten kann zu einem erhéhtem Verletzungsrisiko fiihren. Das
Heben, Driicken, Ziehen, Tragen oder Abstlitzen von Lasten mit Kérperkraft kann zu Verletzungen flihren, insbesondere
fur den Rucken.

Es wird empfohlen, die Risiken unter Berticksichtigung der auszufiihrenden Tatigkeit, der Person, der Belastung und
der Arbeitsumgebung zu bestimmen um dann eine geeignete Methode zur Verrichtung der Téatigkeit zu bestimmen.

1.6 Beleuchtung

Es ist fur eine geeignete Beleuchtung, besonders dort wo feinmechanische oder schwierige Arbeiten ausgefiihrt werden
sollen, zu sorgen.

1.7 Gefahrliche Fliissigkeiten oder Gase in der Rohrleitung

Es ist sorgfaltig zu prifen, welche Medien in der Rohrleitung sind bzw. gewesen sein kdnnten, bevor mit der Arbeit
begonnen wird. Priife auf: brennbare Medien, gesundheitsschéadliche Medien, Temperaturschwankungen.

1.8 Einsatz des Geréts in einem gefahrlichen Bereich

Prife auf: Explosionsgeféhrdete Bereiche, sauerstoffarme Atmosphéren (z. B. in Tanks, Gruben), gefahrliche Gase,
extreme Temperaturen, heie Oberflichen, Brandgefédhrdung (z. B. wahrend SchweiBarbeiten), tibermaBige Gerdausche
und sich bewegende Maschinen.

1.9 Durchfiihrung beabsichtigter Arbeiten

Die Auswirkungen in der Anlage bei den beabsichtigten Arbeiten sind zu beachten. Es ist sicherzustellen, dass durch
die vorzunehmende Aktion keine Gefahrdung von Menschen oder Anlagenteile auftreten kann (zum Beispiel beim
SchlieBen von Absprerrventilen).

1.10 Druckanlagen

Es ist zu prufen, dass die Anlage drucklos geschaltet wurde und die Druckanlage mit der Atmosphére sicher verbunden
ist.

Es ist zu prifen, ob Absperreinrichtupgen (Verriegeln und Entliften) doppelt ausgefiihrt sind. Geschlossene Ventile sind
mit der Verstellsicherung gegen ein Offnen zu sichern.

Es ist nicht davon auszugehen, dass die Druckanlage drucklos ist, wenn das Manometer einen Druck von 0 bar anzeigt.

1.11 Anlagen-Temperatur

Nach dem Absperren der Anlage muss solange gewartet werden, bis sich die Temperatur an der Anlage normalisiert
hat.
Um die Gefahr von Verbrennungen zu vermeiden, muss, wenn notwendig eine Schutzkleidung getragen werden.

1.12 Werkzeuge und Verbrauchsmaterialien
Bevor mit der Arbeit begonnen wird, ist sicherzustellen, dass geeignete Werkzeuge und/ oder Verbrauchsmaterialien zur
Verfiigung stehen. Es sind nur Original Spirax Sarco Ersatzteile zu verwenden.

1.13 Schutzkleidung

Es ist zu Uberprufen, ob Sie und/ oder andere in der Néhe eine Schutzkleidung bendtigen, um sich gegen Gefahren zu
schiitzen. Gefahren kdnnen zum Beispiel sein: Chemikalien, hohe und tiefe Temperaturen, Strahlung, Larm, herunterfal-
lende Gegenstande und Gefahren fir Augen und Gesicht.

1.14 Durchfiihren der Arbeiten

Alle Arbeiten missen von einer geeigneten, kompetenten Person ausgeflihrt oder Gberwacht werden. Das Montage-
und Bedienpersonal muss im korrekten Umgang mit dem Produkt entsprechend der Betriebsanleitung geschult werden.
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Muss fir die Durchfiihrung der Arbeiten eine Erlaubnis erteilt werden, so darf ohne Erlaubnis nicht mit den Arbeiten
begonnen werden. Es wird empfohlen, dass Uberall dort, wo keine Arbeitserlaubnis gefordert wird, ein Verantwortlicher
(falls notwendig der Sicherheitsbeauftragte) Uber die auszufiihrenden Arbeiten informiert wird und, wenn notwendig,
eine Hilfskraft bereitzustellen.

1.15 Frostschutz

Es muss darauf geachtet werden, dass Gerate, die liber keinen Selbsttrocknungsmechanismus verfligen, vor Frost-
schéden in Folge von Temperaturen unter dem Gefrierpunkt geschiitzt werden.

1.16 Entsorgung

Soweit nichts anderes in der Betriebsanleitung steht, ist dieses Produkt recyclebar.
Die fachgerechte Entsorgung ist 6kologisch unbedenklich.

1.17 Riickwaren

Werden Produkte an Spirax Sarco zurlick gesendet, muss dies unter Berlcksichtigung der EG-Gesundheits-, Sicher-
heits- und Umweltgesetze erfolgen.

Gehen von diesen Rickwaren Gefahren hinsichtlich der Gesundheit, Sicherheit oder Umwelt aufgrund von Riickstén-
den oder mechanischen Defekten aus, so sind diese Gefahren auf der Riickware aufzuzeigen und maogliche Vorsor-
gemaBnahmen zu nennen. Diese Informationen sind in schriftlicher Form bereitzustellen. Fall es sich bei Rickstdnden
um gefahrliche oder potentiell geféhrliche Stoffe handeln, so ist ein Sicherheitsdatenblatt, welches sich auf den Stoff
bezieht, der Riickware beizulegen.

2. Produktinformation

2.1 Beschreibung

Die pneumatischen Messwerkregler der Serie PN600 werden fir Festwertregelungen eingesetzt. Die Regler sind in drei
Versionen verfligbar: als Auf/Zu-Regler, als P-Regler oder als PI-Regler.

Hinweis: Diese Bedienungsanleitung gilt fiir alle Versionen der Serie PN600, wenn im Text nicht anders angegeben.

Zur leichten Uberwachung der Regelfunktion ist in das Gehduse ein Manometer fiir den Ausgangsdruck (Stellsignal)
eingebaut.

Anhand der Ubersichtlichen Skala und zweier Zeiger (rot fir den Sollwert, schwarz fir den Istwert), ist ein Soll-/Istwert-
vergleich der RegelgréBe jederzeit mdglich.

Die Wirkrichtung ist am Gert einstellbar. Nach Offnen der Gehausetiir kénnen alle Einstellungen vorgenommen werden.
Durch die Konzeption der direkten Messwerterfassung ergeben sich bedienungsfreundliche Regelsysteme, die in explo-
sionsgeféhrdeten Bereichen eingesetzt werden kénnen (siehe Abschnitt 1, Sicherheitshinweise).

Der pneumatische Messwerkregler ist in zwei Ausfihrungen erhéltlich, als pneumatischer Druckregler (Serie PN620) und
als pneumatischer Temperaturregler (Serie PN660).

Das Produkt ist flr den Einbau in Schalttafeln und fir die Wandmontage geeignet.

Der PN600 benétigt als Hilfsenergie saubere und trockene Druckluft mit einem Druck von 1,4 bar Uberdruck.

Bauteilkennzeichen

Das Produkt féllt unter die Richtlinie 94/9/EG des européischen Parlaments und des Rates vom 23. Mé&rz 1994 und wird
mit dem CE-Kennzeichen gekennzeichnet.

In explosionsgefahrdeten Bereichen ist das Produkt einzusetzen, sofern seine Ausfiihrung den Anforderungen des
explosionsgefahrdeten Bereichs erflllt.

Das Produkt ist ein nicht-elektrisches Gerat und wurde gemaB EN 13463-1: 2003 und EN 1127-1:2008 gefertigt und
tragt die Kennzeichnung Ex IIGD.
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2.2 Erhéltliche Ausfiihrungen von P- und Pl Reglern

Druckregler

Typ Regelverhalten ?g:rail_c]?
0..1
0..3
il o
0...10
0...15
0..1
0..3
623 Proportional und Integral 0..5
(PI-Regler) 0..7
0...10
0...15
Temperaturregler
Typ Regelverhalten Bereich
0...100 °C
662-T5-M5 Proportional (P-Regler) 25...125°C
50 ... 150 °C
662-T5-M5SY-M5  Proportional 0...100°C
0...100 °C
663-T5-M5 Proportional und Integral (Pl-Regler) 25...125°C
50 ... 150 °C
663-T5-M5SY-M5  Proportional und Integral 0...100°C
T5: mit Stickstoff gefllltes Messsystem
SY: Messfuhler fir Sterilanwendungen
M5: 5 Meter Kapillare (Sonderausfiuihrung 10 Meter (66x-T5-M10))
Andere Ausflhrungen auf Anfrage.
2.3 Technische Daten
PN620 PN660
Schutzart IP 54
Zul. Umgebungstemperatur -15 ... +65°C
Messgrenzen -1 ... 500 bar -100 ... 600°C
0...1bar 0...100°C
0...3bar 25...125°C
Messbereiche 0...5bar 50 ... 150°C
0...7bar
0...10 bar
0...15bar
Genauigkeit 1% des Skalenendwertes
Empfindlichkeit 0,2% des Skalenendwertes
Wiederholbarkeit 0,5% des Skalenendwertes
Linearitat 0,5% des Skalenendwertes
Proportionalband 5...200%
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PN620 PN660

0,2 ... 1,0 bar bei 1,2 bar Zuluft

Ausgangssignal (Stellsignal) 0,4 ... 1,2 bar bei 1,4 bar Zuluft

Druckluftversorgung (Zuluft) 1,2 oder 1,4 bar +0,1 bar
Druckluftverbrauch 0,2 Nm&/h (Mittelwert)
Pneumatische Anschlisse ¥“ NPT Innengewinde
Gewicht Ca. 3,5 kg
Uberlastgrenze 25% vom Skalenendwert

2.4 Druckluftversorgung

Die pneumatischen Messwertregler der Serie PN600 bendtigen fiir eine korrekte Funktion konstante, saubere und tro-
ckene Druckluft mit einem Druck von 1,4 bar. Wir empfehlen die Verwendung des Spirax Sarco Druckluftreglers FR20.

Achtung: In explosionsgefdhrdeten Bereichen empfehlen wir den Einsatz des Spirax Sarco Druckluftreglers MPC1.
Bauseits ist flr eine regelméaBige Wartung und Reinigung des Druckluftreglers zu sorgen.

Far jeden PN60O ist im Allgemeinen ein separater Druckluftregler einzusetzen. Am Druckluftregler FR20 kénnen jedoch
maximal zwei PN600 angeschlossen werden.

Die Druckluft ist stets an der Oberseite einer Hauptdruckluftleitung abzunehmen. Dadurch wird ein HéchstmaB an Sau-
berkeit gewahrleistet.

3. Montage

Bevor mit der Montage begonnen wird, ist der Abschnitt 1, ,,Sicherheitshinweise* zu beachten.

3.1 Alilgemein

Die pneumatischen Messwertregler der Serie PN600 sind fiir den Einbau in Schalttafeln und fir die Wandmontage
geeignet.

Schalttafeleinbau

Der Schalttafeleinbau erfolgt durch die Befestigung des Reglers mittels Schrauben auf der Geratertickseite in einem
Ausschnitt in einer Schalttafel. Abmessungen, siehe Bild 1.
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Bild 1: Abmessungen Frontausschnitt, Abstand Schalttafeleinbau
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Wandmontage
Die Wandmontage erfolgt an einer Metallplatte, siehe Bild 2. Darauf ist auch die Lage der zur Befestigung der Schrau-
ben angebrachten Bohrungen ersichtlich. Im Allgemeinen wird bauseits die Anbringung eines weiteren Montagebugels

notwendig sein.

Fir die Montage auf senkrechten 2“ Rohrleitungen ist als Sonderzubehér ein spezieller Montagesatz erhaltlich.
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Bild 2: Wandmontage

Steuerleitungen
Die Steuerleitungen sollten aus Edelstahl, Kupfer oder Kunststoff bestehen. Der Innendurchmesser sollte mindestens

4mm betragen. Die Steuerleitungen sind so zu verlegen, dass sie zum PN600 hin ansteigen. Die Steigung sollte minde-
stens 2% betragen.

3.2 Pneumatischer Anschluss PN600O
Alle pneumatischen Anschllsse sind auf der Geraterlickseite herausgefiihrt.

E Eingang Druckluftversorgung (Zuluft) 1,4 bar
u Ausgang Stellsignal (zum Stellventil)
I Anschluss fir Integralteil
M1 Eingang fur Sonderausfihrung mit Werttibertragung (Transmitter)
M2 Anschluss fiir Sonderausflihrung mit pneumatischer Sollwertverstellung
Istwert Druckregler Anschluss, siehe Bild 3a

Temperaturregler Kapillare, am Regler befestigt, siehe Bild 3.b

Die pneumatischen Anschlusse haben ein %“ NPT Innengewinde. Nach erfolgter Verrohrung ist die Dichtheit der An-
schllisse z.B. mit Seifenwasser zu Uberprifen.

Zum Stellantrieb oder Zum Stellantrieb oder
Stellungsregler Stellungsregler
O L O—H— O L O+—5
Anschluss Anschluss
E (3_ -~ E ( 3— -
Istwert- verschlossen Druckluft 1,4 bar Istwert- verschlossen Druckluft 1,4 bar
Anschluss Anschluss

M2 O |m

Kapillarrohr ist am PN660 werkseitig
fest montiert und bauseits zu verlegen

. L ¥
(hinter der \; 1 (Kapillare)
Abdeckung) ' :O M1 \ O |m
1
1O
¥ d
]

Istwert (Messwertaufnehmer) 4

Bild 3a: Anschliisse Druckregler Bild 3b: Anschliisse Temperaturregler

Hinweis: Auch bei PI-Reglern ist der Anschluss | mit einem Blindstopfen verschlossen.
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3.3 Anschluss der Druckluftversorgung

Die pneumatischen Messwertregler der Serie PN600 bendtigen fir eine korrekte Funktion konstante, saubere und tro-
ckene Druckluft mit einem Druck von 1,4 bar.

Um Rost zu vermeiden, ist die Druckluftleitung aus einem nichteisenhaltigen Material wie Kupfer oder Nylon zu verwen-
den. Es wird eine Druckluftleitung von 4mm Innendurchmesser empfohlen.

Die Druckluft ist stets an der Oberseite einer Hauptdruckluftleitung abzunehmen. Dadurch wird ein HéchstmaB an Sau-
berkeit gewahrleistet.

Die Druckluftleitung ist mit einem Gefélle von mindestens 2% vom Geréat zu verlegen.
Bauseits ist fiir eine regelmaBige Wartung und Reinigung des Druckluftreglers zu sorgen.
Fir jeden PN60OQ ist im Allgemeinen ein separater Druckluftregler einzusetzen.

Um eine korrekte Funktion des Druckluftreglers zu gewé&hrleisten, sollte dieser mit einem Druck von mindestens 2,8 ... 3
bar beaufschlagt werden.

PN600 Eingang E T
(auf der Ruckseite
des PN600)
Druckluftleitung Druckluftleitung
” U * 24 mm Innendurchmesser * 24 mm Innendurchmesser
(i AR 22 % Gefalle .+ 22 % Gefalle
« 1,4 bar FR20 e 22.8bar

Bild 4: Druckluftanschluss

3.4 Anschluss an das Stellventil
Das Stellsignal, welches vom Messwertregler ausgegeben wird, betragt Ublicherweise:

Druckluftversorgung (Eingang E) Regelverhalten Stellsignal (Ausgang U)
1,2 bar P- oder PI-Regler 0,2 ...1,0 bar
1,4 bar P- oder PI-Regler 0,4...1,2 bar
1,4 bar Auf/Zu-Regler 0...1,4 bar

Der Ausgang U des PN600 kann direkt mit dem mit dem pneumatischen Stellantrieb des Stellgerats verrohrt werden,
wenn der pneumatische Stellantrieb ein Eingangssignal von 0,2 ... 1,0 bar (fur eine stetige Regelung) bzw. 0 ... 1,4bar
(fur eine Auf/ZU-Regelung) verarbeiten kann (Bild 5).

Bendtigt der pneumatische Stellantrieb ein Stellsignal gréBer 1,0 (1,4) bar, so ist zwischen dem Messwertregler PN600
und dem Stellantrieb ein Stellungsregler zu montieren. Wir empfehlen dazu den Stellungsregler Spirax Sarco PP5 (Bild 6).
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Istwert-Anschluss (Kapillare wird mitgeliefert)

==

(]
PN600

é Druckluft (> 1,4 bar)

Druckluftregler
FR20

Bild 5: Temperaturregler Serie PN660, direkter Anschluss an Stellgerét

Druckluftregler
MPCZ Druckluft (> 1,4 bar)

Stellungsregler@
PP5 | I
( ) .;‘ % [”nﬁ

| [ 3 E>
Istwert-

Anschluss | steyerleitung fir Istwert

(bauseits zu verlegen)
M © / — i

Druckregler
o %: ]| Serie PN620
Druckluft (> 1,4 bar)

Druckluftregler
FR20

Bild 6: Druckregler PN620 mit Stellungsregler

Alle Steuerleitungen und die Druckluftleitung sind wie unter Abschnitt 2.4 beschrieben, zu verlegen.
Bei der Montage, Inbetriebnahme, Wartung und Reparatur des Stellgerats, des Stellungsreglers, des Druckluftreglers
sind die Ausflihrungen in den jeweiligen Bedienungsanleitungen zu beachten.

Fir Reparatur- und Wartungszwecke am Stellgerat empfehlen wir den Einsatz von Absperrarmaturen vor und hinter
dem Ventil vorzusehen.

Mit einer Umgehungsleitung (Bypass) um das Stellgerét mit einer dem Durchflusskoeffizienten des Ventils entspre-
chenden Lochblende kann im Falle eines Ausfalls des Stellgeréts, bei Wartungs- und Reparaturarbeiten an den Reg-
lungskomponenten (Regler, Stellgerat) der Betrieb aufrecht erhalten werden.

3.5 Anschluss der Umschalteinheit Typ 361

Der pneumatische Messwertregler PN600 vergleicht den gemessenen Istwert mit dem eingestellten Sollwert und gibt
ein entsprechendes pneumatisches Ausgangssignal aus. Mit der Umschalteinheit vom Typ 361 kann dieses Ausgangs-
signal im Handbetrieb beeinflusst werden.

Wird keine Beeinflussung des Ausgangssignals gewtnscht, so ist die Umschalteinheit auf AUTOMATIK zu stellen.

Achtung: Diese Dokumentation ist fiir die Montage, Inbetriebnahme, Wartung und Reparatur der Umschaltein-
heit Typ 361 nicht ausreichend. Es ist die entsprechende Dokumentation zu beachten.
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Die Umschalteinheit muss mit einer Druckluft von 1,4 bar versorgt werden (Anschluss E). Fir die Druckluftversorgung
gilt sinngemaB Abschnitt 2.4.

Bild 7: Umschalteinheit Typ 361

3.5.1 Anschluss eines P-Reglers der Serie PN600 an die Umschalteinheit
Bei Verwendung der Umschalteinheit an einem P-Regler muss der Anschluss | sowohl am PN600 als auch an der Um-
schalteinheit mit einem %“ Blindstopfen verschlossen sein.

Anschliisse Beschreibung

E Eingang Druckluft 1,4 bar

R Eingang Stellsignal (vom PN600, Anschluss U)

Vv Ausgang Stellsignal (zum Stellantrieb oder Stellungsregler)

R

q
4
r

E V' 1. Blind-
stopfen

Bild 8: Anschluss Umschalteinheit an P-Regler

3.5.2 Anschluss eines Pl-Reglers der Serie PN600 an die Umschalteinheit

Der Messwertregler ist ab Werk als Einzelgerét eingestellt, also dass er ohne Umschalteinheit arbeitet.

Wird eine Umschalteinheit an den Pl-Regler angeschlossen, so muss auch der |-Anteil Gber die Umschalteinheit geleitet
werden:

e Am PN600 die Schraube B.7 drehen, siehe Bild 10. Dadurch wird der I-Anteil (iber die Umschalteinheit geleitet.

e Druckluft mit einem Druck von 1,4 bar an den Eingang E legen. Gegebenenfalls ein Druckluftregler, wie z.B. Spirax
Sarco FR20 verwendet.

e Anschluss | der Umschalteinheit mit dem Anschluss | des PN600 verrohren.

Anschliisse Beschreibung

E Eingang Druckluft 1,4 bar

R Eingang Stellsignal (vom PN600, Anschluss U)
Vv Ausgang Stellsignal (z.B. zum Stellantrieb)

|

Integral (zum PN600, Anschluss I)
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| — B.7

7

L } INT

mc—

Bild 9: Anschluss Umschalteinheit an Pl-Regler Bild 10: Integraleinheit

Durch Drehen an der Schraube B.7 muss die interne Schlauchverbindung am PN600 abgeklemmt werden, siehe Bild 10.

4. Inbetriebnahme

Bevor mit der Inbetriebnahme begonnen wird, ist der Abschnitt 1, ,,Sicherheitshinweise* zu beachten.
Hinweis: Es ist unbedingt sicherzustellen, dass der Messbereich des Produkts zu den Betriebsparametern

passt.

4.1 Priifung vor Inbetriebnahme
Nach der Montage und korrekten Verrohrung des Produkts ist folgende einfache Kontrolle des PN600 durchzufiihren:

1. Druckluftfilter entwassern und am Druckluftfilter einen
Druck von 1,4 bar einstellen.

2. Sicherstellen, dass keine Leckage an der Verrohrung
zwischen Druckluftfilter und PN600 auftritt.

3. Mess-System kontrollieren und den Sollwert am
PN600 auf null stellen.
Die Messwertregler PN600 werden werksseitig
kalibriert. Durch den Transport kdnnen sich jedoch
Verénderungen und Verstellungen ergeben.
Wir empfehlen daher, nach der Montage und vor
der Inbetriebnahme das Gerat zu kontrollieren. Dazu
ist mit einem Referenzmessgerat der Istwert (Druck
bzw. Temperatur) zu messen und mit der Anzeige am
PN600 zu vergleichen. Ist eine Abweichung festge-
stellt, so kann Uber die Verstellvorrichtung A.3 die
Korrektur erfolgen, siehe Bild 11. Der dazu notwendige
Spezialschlissel, siehe Bild 13 liegt dem Produkt bei.

4. Pneumatisches Ausgangssignal (Stellsignal) kontrollieren.

Bild 11: Mess-Element

Es ist zu kontrollieren, ob das Ausgangsignal zur Zeigerstellung passt.

Hinweis fiir PI-Regler (PN6x3): I-Anteil vor der Kontrolle mit den Einsteller (1.10) auf 1 stellen, siehe Bild 10. Die
Kontrolle des Ausgangssignals sollte innerhalb einer Minute stattfinden.

IM-PN600 D © SPIrgX rco 1



Ausgangssignal Zeigerstellung

0,2 bar 3 psi Auf den Anfangswert der Skala
0,6 bar Mittelstellung
1,0 bar 15 psi Auf den Endwert der Skala

Soll nach der Inbetriebnahme, im laufenden Betrieb, kontrolliert werden, ob die Zuordnung Zeigerstellung zum Aus-
gangssignal gemaB obiger Tabelle ist, so kann die Verbindung A.3 getrennt werden. AnschlieBend den schwarzen
Zeiger auf die in der Tabelle genannten Positionen setzen und das Ausgangssignal dabei kontrollieren.

Entspricht das Ausgangssignal nicht der Zeigerstellung, so muss der Transmitter abgeglichen werden, siehe Abschnitt 4.2.

4.2 Prifung und Abgleich des Transmitters

Entspricht das Ausgangssignal nicht der Stellung des schwarzen Zeigers, so muss der Transmitter abgeglichen werden.
Dazu ist wie folgt vorzugehen:

1. Mit einem prazisen Referenz-Messgerat ist der exakte Istwert zu messen und mit der Anzeige des schwarzen Zeigers
zu vergleichen. Bei einer Abweichung ist gem&B Abschnitt 4.1, Punkt 3 zu verfahren.

2. Das Prozesssignal, z.B. Druck, Temperatur ist jetzt so zu verstellen, das der schwarze Zeiger (Istwert-Anzeige) sich
in der Anfangsstellung der Skala (z.B. 0 bar, 25°C) befindet. Das Referenz-Messgerét sollte genau den gleichen Wert
anzeigen.

Ist eine Beeinflussung des Prozesssignals nicht mdglich, so ist die Verbindung A.3 vorsichtig zu |6dsen und der
schwarze Zeiger auf die Anfangsstellung der Skala zu schieben.

Die Regler der Serie PN600 sind mit einem Druck-Manometer (E.5) ausgerUstet, die den Ausgangsdruck des Trans-
mitters (entspricht dem Stellsignal bzw. Ausgangssignal) anzeigen.

Am Manometer sollten jetzt 0,2 bar (3 psi) angezeigt werden. Gegebenenfalls ist das Ausgangssignal mit der Stell-
schraube C.4 zu korrigieren. Eine Drehung im Uhrzeigersinn senkt das Ausgangssignal.

3. Nun den schwarzen Zeiger auf den Skalenendwert schieben. Das Ausgangssignal sollte nun 1,0 bar (15 psi) betra-
gen. Gegebenenfalls ist das Ausgangssignal zu korrigieren, indem die Schraube D.4 geldst und die Prallplatten-Ein-
heit vorsichtig und langsam gedreht wird. Eine Drehung im Uhrzeigersinn senkt das Ausgangssignal.

4. Punkt 2 und 3 sind noch einmal zu wiederholen. Entspricht die Zeigerstellung des schwarzen Zeigers dem Aus-
gangssignal gemaB Tabelle 1, so ist der Abgleich beendet.

Hinweis: Aufgrund seiner BaugréBe kann das eingebaute Druck-Manometer (E.5) keine hohe Prazision aufweisen. Ist
eine exakte Messung des Ausgangssignals notwendig, so ist dies mit einem externen Prazisions-Messgerat durchzu-

flhren.
verringern
Transmltter—/; k

Signal \\ L

erhéhen | ~ W) (D)

Bild 12 Bild 13
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4.3 Einstellung der Wirkrichtung und Proportionalband

Vor Inbetriebnahme des Reglers muss die Wirkrichtung
am Handrad (D.9) eingestellt werden.

Wirkrichtung Eingangssignal Ausgangssignal
Direkt Steigend Steigend
Fallend Fallend
REVERS Steigend Fallend
Fallend steigend

Das Proportionalband kann im Bereich von 5 ... 200%
des Messbereichendwertes am Handrad (D.9) eingestellt
werden.

4.4 Inbetriebnahme eines P-Reglers

Achtung: Um die Regelparameter korrekt einstellen
zu kénnen, ist die Inbetriebnahme des Regelkreises
bei Betriebsbedingungen zu erfolgen.

Ll
st A

Bild 14

Erst-Inbetriebnahme

1.

N

No ok

10.

Absperrventile vor und hinter dem Regelventil, welches vom PN600 angesteuert wird, schlieBen. Einen vorhan-
dener Bypass ebenfalls absperren.

Ist der PN600 mit einer Umschalteinheit Typ 361 verbunden, so ist die Umschalteinheit auf Automatik zu schal-
ten.

Bei Verwendung eines entsprechenden Druckluftreglers: Druckluftregler -/filter vollstdndig entwassern
Verrohrung auf Undichtigkeiten Uberprifen und gegebenenfalls korrigieren.

Den roten Sollwert-Zeiger (F.9) auf den gewtlinschten Sollwert stellen.

Handrad (D.9) auf die erforderliche Wirkrichtung, P-Band auf 20% stellen.

Absperrventil vor dem Stellventil langsam 6ffnen. Der schwarze Zeiger (Istwert-Anzeige) wird nun langsam sich
den roten Zeiger (Sollwert-Anzeiger) ndhern.

Nachdem sich der schwarze und rote Zeiger Uberdecken, ist das Absperrventil hinter dem Regelventil zu 6ff-
nen.

Der Wert des Proportionalbandes ist nun soweit zu verkleinern, bis Schwingungen auftreten. Treten Schwin-
gungen auf, so ist der zuletzt eingestellte Wert wieder einzustellen.

Treten Schwingungen wéahrend der Regelung auf (der schwarze Zeiger bewegt sich schnell hin und her), so ist
das Proportionalband zu vergréBern (hdheren Wert einstellen) bis die Regelung stabil [uft.

Hinweis: Kann das Schwingen des Regelkreises nicht beseitigt werden, so ist der komplette Regelkreis zu iiber-
priifen, speziell die Dimensionierung des Regelventils.

Betrieb eines P-Reglers mit der Umschalteinheit Typ 361 nach Erst-Inbetriebnahme

1.

okrwh

6.

Absperrventile vor und hinter dem Regelventil, welches vom PN600 angesteuert wird, schlieBen. Einen vorhan-
dener Bypass ebenfalls absperren.

Umschalteinheit auf HAND schalten.

Bei Heizanwendungen: Ausgangssignal an der Umschalteinheit auf null stellen (Stellventil schlieBt).
Absperrventil zuerst vor und dann nach dem Regelventil langsam &ffnen.

An der Umschalteinheit das Ausgangssignal langsam erhdhen, bis der schwarze Zeiger des PN600 sich direkt
Uber den roten Zeiger befindet (Istwert gleich Sollwert).

An der Umschalteinheit auf AUTO stellen.

Hinweis: Das Umstellen von HAND auf AUTO und umgekehrt sollte dann erfolgen, wenn das Ausgangssignal des
PN 600 gleich dem Ausgangssignal der Umschalteinheit ist.
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4.5 Inbetriebnahme eines Pl-Reglers

Achtung: Um die Regelparameter korrekt einstellen zu kénnen, ist die Inbetriebnahme des Regelkreises bei
Betriebsbedingungen zu erfolgen.

Erst-Inbetriebnahme

1.

ook wN

10.

Absperrventile vor und hinter dem Regelventil, welches vom PN600 angesteuert wird, schlieBen. Einen vorhan-
dener Bypass ebenfalls absperren.

Ist der PN600 mit einer Umschalteinheit Typ 361 verbunden, so ist die Umschalteinheit auf Automatik zu schalten.
Bei Verwendung eines entsprechenden Druckluftreglers: Druckluftregler oder -filter vollstédndig entwéssern
Verrohrung auf Undichtigkeiten Uberpriifen und gegebenenfalls korrigieren.

Den roten Sollwert-Zeiger(F.9) auf den gewlinschten Sollwert stellen.

Handrad (D.9) auf die erforderliche Wirkrichtung, P-Band auf 20%, I-Anteil mit der Stellschraube (1.9) auf 2
stellen.

Absperrventil vor dem Stellventil langsam 6ffnen. Der schwarze Zeiger (Istwert-Anzeige) wird nun langsam sich
den roten Zeiger (Sollwert-Anzeiger) ndhern.

Nachdem sich der schwarze und rote Zeiger Uberdecken, ist das Absperrventil hinter dem Regelventil zu 6ffnen.
Der Wert des Proportionalbandes ist nun soweit zu verkleinern, bis Schwingungen auftreten. Treten Schwin-
gungen auf, so ist der zuletzt eingestellte Wert wieder einzustellen.

Treten Schwingungen wahrend der Regelung auf (der schwarze Zeiger bewegt sich schnell hin und her), so ist
das Proportionalband zu vergréBern (hdheren Wert einstellen) bis die Regelung stabil 1auft.

Hinweis: Kann das Schwingen des Regelkreises nicht beseitigt werden, so ist der Wert des I-Anteils, Einstell-
schraube (1.9) zu verkleinern.

Achtung: Der Wert des I-Anteils darf nicht unter 0,5 eingestellt werden.

Hinweis: Kénnen die Schwingungen immer noch nicht beseitigt werden, so ist der komplette Regelkreis zu
tiberpriifen, speziell die Dimensionierung des Regelventils.

Betrieb eines Pl-Reglers mit der Umschalteinheit Typ 361 nach Erst-Inbetriebnahme

1.

orGN

6.

Absperrventile vor und hinter dem Regelventil, welches vom PN600 angesteuert wird, schlieBen. Einen vorhan-
denen Bypass ebenfalls absperren.

Umschalteinheit auf HAND schalten.

Bei Heizanwendungen: Ausgangssignal auf null stellen (Stellventil schlieBt).

Absperrventil erst vor und dann nach dem Regelventil langsam 6ffnen.

An der Umschalteinheit das Ausgangssignal langsam erhdhen, bis der schwarze Zeiger des PN600 sich direkt
Uber den roten Zeiger befindet (Istwert gleich Sollwert). Gegebenenfalls einige Minuten warten, bis sich die
Regelung stabilisiert hat.

An der Umschalteinheit auf AUTO stellen.

Hinweis: Das Umstellen von HAND auf AUTO und umgekehrt sollte dann erfolgen, wenn das Ausgangssignal des
PN 600 gleich dem Ausgangssignal der Umschalteinheit ist.

4.6 Kontrolle der Regelfunktion (Bilder 13, 14, 15)

1.
2.

3.

Druckluftversorgung auf 1,4 bar (20 psi) einstellen.

Roten Zeiger unter den schwarzen Zeiger stellen. Wenn mdglich, beide Zeiger in der Skalenmitte positionieren.
Hinweis: Bei PI-Reglern vorher Punkt 9 beachten.

Handrad (D.9) so einstellen, dass sich die Markierung genau zwischen der Trennungslinie zwischen DIRECT
und REVERS befindet.

Das Ausgangssignal sollte jetzt 0,6 bar + 0,03 bar (9 psi + 0,5 psi) betragen.

Falls nicht, so sind die beiden Schrauben (M.11) vorsichtig zu I6sen und die kleine Platte zu verschieben, bis
das Ausgangssignal 0,6 bar (9 psi) betragt.

Handrad (D.9) auf DIRECT 10 drehen und Ausgangssignal kontrollieren. AnschlieBend Handrad (D.9) auf RE-
VERS 10 drehen und Ausgangssignal beobachten. Wenn das Ausgangssignal wéhrend des Verstellens bei 0,6
bar bleibt, ist der Regler korrekt eingestellt. Die Regelgenauigkeit betragt dann 35 mbar.

Weicht das Ausgangssignal beim Verstellen des Handrads (H.11) gemaB Punkt 5 stark ab (g6Ber 0,5 psi/ 0,03
bar), so ist mit der Einstellschraube H die Abweichung zu korrigieren.

14
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Vorgehensweise:

e Handrad (H.10) auf 10% DIRECT stellen und Ausgangssignal notieren (Wert a [psi)).
e Handrad (H.10) auf 10% REVERS stellen und Ausgangssignal notieren (Wert b [psi]).
e Abweichung ermitteln (von den gemessenen Werten 9 psi abziehen).

a)

Gleiche Abweichung mit unterschiedlichen Vorzeichen
— Handrad (H.10) auf REVERS 10% stellen, Stellschraube H langsam drehen, bis das Ausgangssi-
gnal 9 psi (0,6 bar) betragt.

Beispiel:
Bei DIRECT 10% betragt das Ausgangssignal 11 psi. Die Abweichung betragt also +2.
Bei REVERS 10% betragt das Ausgangssignal 7 psi. Die Abweichung betragt also -2.

Unterschiedliche Abweichung mit unterschiedlichen Vorzeichen

(Die Abweichung in Position DIRECT 10% ist gréBer als in Position REVERS 10%)

— Handrad (H.10) in Position DIRECT 10% stellen, Mutter (N.12) im Uhrzeigersinn so verstellen, bis
am Ausgangsignal nur noch die halbe Abweichung auftritt.

Beispiel:
Bei DIRECT 10% betragt das Ausgangssignal 12 psi. Die Abweichung betragt also +3.
Bei REVERS 10% betragt das Ausgangssignal 8 psi. Die Abweichung betréagt also -1.

Halbe Abweichung L;_(_l) =1

In Position DIRECT 10 % ist also die Mutter (N.12) so zu verstellen, dass das Ausgangssignal von 12
psi auf 12 - 1 = 11 psi gesenkt wird.

Unterschiedliche Abweichung mit unterschiedlichen Vorzeichen

(Die Abweichung in Position DIRECT 10% ist kleiner als in Position REVERS 10%)

— Handrad (H.10) in Position DIRECT 10% stellen, Schraube (N.12) entgegen dem Uhrzeigersinn so
verstellen, bis am Ausgangsignal nur noch die halbe Abweichung auftritt.

7. Mutter (N.12) festzuziehen. Das Ausgangssignal wird kleiner.
Sollte nun die Abweichung in Position DIRECT 10% kleiner als bei REVERS 10% sein, die Mutter (N.12) entge-
gen dem Uhrzeigersinn drehen.

®

Schrauben (M.11) festziehen.

9. Nach jeder Verstellung an der Prallplatte sind die Punkte 3 bis 6 nach Festziehen der Schrauben (M.11) durch-
zuflhren.

Hinweis fiir Pl-Regler:

Die Stellschraube H ist hinter einem Stopfen verborgen. Dieser Stopfen muss vor Beginn der Einstellung vori-
bergehend herausgedreht werden.

Jetzt den roten Zeiger mit dem schwarzen Zeiger in eine ungefiahre Deckung bringen (leicht versetzt). Den Einstel-
ler (1.9) auf 5 stellen und das Proportionalband so einstellen, dass das Ausgangssignal 0,6 bar betragt. Nach ca. ei-
ner Minute den Einsteller (1.9) auf 0 stellen. Jetzt befindet sich im Balg fiir den Integralanteil ein Druck von 0,6 bar.
Weiter mit Punkt 4.

IM-PN600 D
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vergrofern

Bild 15: Halterung fur die Prallplatte

Bild 16: Prallplatten-Mutter

5. Wartung

Bevor mit der Wartung begonnen wird, ist der Abschnitt 1, ,,Sicherheitshinweise* zu beachten.

Hinweis: Es ist unbedingt sicherzustellen, dass der Messbereich des Produkts zu den Betriebsparametern passt.

5.1 RegelmaBige Wartung

1. Der Luftdruckfilter ist taglich zu reinigen, so
dass Verschmutzungen die sich im Luftruckfilter
ansammeln, beseitigt werden. Die Wartungshin-
weise des verwendeten Luftdruckfilters sind zu
beachten und zu befolgen.

2. Das pneumatische Relais (M.6) ist regelmaBig
zu reinigen. Um die Funktionssicherheit des
Produkts zu gewéahrleisten, muss es frei von
Verschmutzungen jeglicher Art sein. Zu Ver-
schmutzungen kann es kommen, wenn z.B. die
Druckluft Ol oder Feuchtigkeit mit sich fuhrt,
auch gelegentlich.

5.2 Reinigung des pneumatischen
Relais (M.6)

Eine Reinigung des pneumatischen Relais kann notwen-
dig werden, wenn zum Beispiel die Zuluft Ol, Wasser,
Dampf oder Staub mit sich fihrt.

Die Duse (F.7) kann durch Lésen der Schraube (Z.7) und
dem Drehen der Platte (Y.7) erreicht werden, siehe Bild
19. Die Duse ist aus der Einheit herauszuschrauben. Mit
dem Draht des Dusen-Reinigers (Bild 18) ist die Kapillar-
6fnung der Dise zu reinigen. Die O-Ringe (G.7) durfen

16 © sPira)(sarco
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nicht beschadigt werden. Nach dem Reinigen der Dise mit dem Dusenreiniger ist die Dise mit einem kréaftigen Druck-
luftstrahl auszublasen.

AnschlieBend ist die Dise mit den beiden O-Ringen wieder in die Relais-Einheit einzuschrauben. Die Lage der beiden
O-Ringe (G.7) ist in Bild 17 dargestellt.

Ist das Ausgangssignal immer zu hoch oder Kondensat im Schlauch (N.6) entdeckt worden, siehe Bild 15, so ist die die
komplette Relais-Einheit (NZ) zu reinigen, siehe Bild 19.

1.

3.

»

o

Schlauch (N.6) beidseitig vorsichtig entfernen. Nicht die Rickstellfeder beschadigen), siehe Bild 17.

Schlauch von innen reinigen (Schlauch mit Druckluft durchblasen.

Verbindung (A.3) I6sen und schwarzen Zeiger auf das Messbereichsende (ganz nach rechts) schieben, siehe
Bild 11. Dadurch wird ein Beschadigen der Dise verhindert.

Schrauben (H.7) und (1.7) 16sen und komlettes Relais von der Grundplatte entfernen.

Alle in Bild 19 dargestellten Teile kbnnen nun entnommen und gereinigt werden.

Achtung: Das innere Ventil und die Blattfeder miissen in ihrer Position bleiben und diirfen nicht aus dem
Relais demontiert werden.

Membrane auf Funktion testen und wenn notwendig, austauschen.

Nach dem Reinigen der Innenteile, die Teile wie in Bild 17 gezeigt in das Relais montieren. Auf die korrekte
Einbaulage der Komponenten, wie z.B. der Dichtungen und Membrane achten.

Hinweis: Zur Erleichterung der Montage ist am Relais-Geh&duse und an der Abdeckplatte eine Referenz-
marke (NZ) eingraviert. Diese Referenzmarke muss nach der Montage nach rechts zeigen, siehe Bild 19.

G.7 Y.7

AN
O

Bild 19: Pneumatisches Relais
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5.3 Austausch und Kalibrierung des Mess-Systems (M.6)

Eine Verénderung der Betriebsbedingungen oder ein Defekt kdnnen der Grund fir den Austausch des Mess-Systems sein.

Austausch des Mess-Systems

1. Befestigungsschrauben (S.8) 16sen und die Verbindung (A.8) vom Hebel (O.8) entfernen.

2. Schrauben (P.8) vorsichtig I6sen und entfernen. Das Mess-System kann nun aus dem Gehauseentnommen werden.

3. Neues Mess-System einsetzen und mit den Schrauben (P.8) befestigen.

4. Nun muss sichergestellt werden, dass sich der Istwert der Anlage sich ungefahr in der Mitte des Messbereichs befindet.
Beispiel Druckregelung: Der Messbereich des PN600 betrégt 0 ... 10 bar: In der Rohrleitung, in der die Messleitung
des PN600 eingebaut wurde, soll nun sichergestellt werden, dass der Druck in dieser Rohrleitung zirka 5 bar betragt.
Beispiel Temperaturregelung: Der Messbereich des PN600 betragt 50 ... 150°C: Der Messflihler des PN 600 ist in
einem Behélter eingebaut. Die Behéltertemperatur soll nun so eingestellt werden, dass sie zirka 100°C betragt.
AnschlieBen sind die Schrauben (Q.8) zu I16sen, der Hebel (0.8) in die Waagerechte zu bringen. Jetzt die beiden
Schrauben (Q.8) fest anziehen.

5. Verbindung (A.8) wieder am Hebel (O.8) befestigen.

Achtung: Die Kugel muss korrekt in ihrem Sitz liegen.
Die Verbindung ist richtig ausgefiihrt, wenn die rechte Bohrung am Hebel (R.8) die rote Markierung freigibt. Eine
genaue Spezifikation dieser Einstellung liegt dem Ersatzteil bei.

6. Kalibrierung des Mess-Systems durchflihren, wie unten beschrieben.

Kalibrierung des Mess-Systems

1. Der Istwert der Anlage ist in die N&he des Sollwerts zu

bringen.

2. Mit einem referenz-Messgerét ist der Istwert zu

messen und mit dem angezeigten Wert am PN600 zu

vergleichen.

3. Stimmt der am PN600 angezeigte Wert mit dem Wert
des Referenz-messgeréts nicht lberein, so ist vorsich- @
tig an der Verbindung (A.8) zu drehen, bis beide Werte
Ubereinstimmen.

4. Istwert auf null stellen und die Anzeige am PN600
kontrollieren. Wenn notwendig, mit Verbindung (A.8)
entsprechend nachstellen.

5. Istwert auf Skalenendwert stellen und Anzeige am
PN600 kontrollieren. Wenn notwendig, mit Verbindung
(A.8) entsprechend nachstellen.

6. Punkt 4 und 5 wiederholen bis die Anzeige am PN600

mit der Anzeige am Referenz-Messgerat Gibereinstimmt. ‘

B.8

Bild 20: Mess-System
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6. Fehlersuche

Bevor mit der Fehlersuche begonnen wird, ist der Abschnitt 1, ,,Sicherheitshinweise* zu beachten.

In den meisten Fallen sind verstopfte oder undichte Signalleitungen Grund fir eine Fehlfunktion des PN600. Deshalb
sollte bei einer Fehlfunktion zuerst die Dichtheit aller Druckluftleitungen (die Zuleitung zum PN600 und die Signalleitung

vom PN600 bis zum Stellgerat) kontrolliert werden. AnschlieBend auf deren Verstopfung.

Fehlerbeschreibung

Abhilfe

Ausgangssignal ist entweder
konstantklein oder null

¢ Druckluftversorgung erhéhen auf 1,4 bar
e Transmitter reinigen, siche Abschnitt 5.2
e Transmitter kontrollieren, siehe Abschnitt 4.2

Ausgangssignal ist unabhangig
von der Zeigerposition hoch

e Transmitter reinigen und O-Ringe (G.7) austauschen, siehe Abschnitt 5.2
e Transmitter kontrollieren, siehe Abschnitt 4.2

Folgende Ersatzteile sind lieferbar:

7. Ersatzteile

Artikel-Nummer

Ersatzteile

Dichtungssatz 3207980
Ruckkopplungs-Balg 3207981
Manometerkit 3207984
Pneumatisches Relais 3207985
Integral-Einheit 3207982
Dulsensatz 3207983
Schutzrohr W30S, ¥2* (nur fir Serie PN620) 3207971
Schutzrohr W30, 34" (nur fir Serie PN620) 9096.005.001
Schutzrohr W32X, DN20, PN40 (nur fir Serie PN620) 3207973
Bei der Bestellung von Ersatzteilen sind folgende Angaben zu machen:
e Seriennummer des PN600
e Beschreibung, Artikel-Nummer des Ersatzteils gemaB oben stehender Tabelle.
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Spirax Sarco GmbH
ReichenaustraBe 210
D - 78467 Konstanz
Postfach 102042

D - 78420 Konstanz

Telefon  (07531) 58 06-0
Telefax  (07531) 58 06-22
Vertrieb@de.SpiraxSarco.de

Spirax Sarco AG
Gustav-Maurer-Strasse 9
Postfach 200

CH - 8702 Zollikon ZH

Telefon  +41 (044) 3914600
Telefax  +41 (044) 3912614
info@ch.SpiraxSarco.com

Spirax Sarco GmbH
Niederlassung Osterreich
Dilickegasse 7/2/8

A -1220 Wien

Telefon  +43 (01) 69964 11
Telefon  +43(01) 6996414
Vertrieb@at.SpiraxSarco.com
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